QOUALITY Only

Champion

INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardo$é czesci nosnej: Naprezenie pity:

QSX/ 440-460 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw:

hartowanie indukcyjne / up to 750 HV do 30 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania:

10/ 30 do 50 m/s

Czas pracy pity:
do 4 godzin miedzy serwisami

1,07 1,14 22,22
35 v v
38 v v

Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikaciji Klienta.

= NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) = NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) = USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI
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